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1 - INTRODUGAO

Parabéns por adquirir um implemento da S&o José Industrial!

Temos como missao de trabalho desenvolver e produzir implementos como
este, que garantem beneficios para vocé, aumentando o processo de produgéo
e dinamizando seus trabalhos diarios.

Este Manual de Instrugdes ira orienta-lo quanto a correta operagéo e ma-
nutengdo do equipamento, garantindo um maior rendimento, seguranca e
durabilidade do produto.

Estamos sempre dispostos a |he prestar todo suporte necessario!

Nossa empresa estd em constante evolugao e desenvolvimento de novos
projetos e produtos. Sendo assim, convidamos vocé a conhecer e acompanhar
frequentemente em nosso site ou com nossos revendedores, a linha completa
de produtos que facilitam a sua vida no campo.

Sua opinido é muito importante para nés!
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.@\ NOTAS:
»  Devido a Politica de Aprimoramento constante em seus produtos,
a Sdo José Industrial reserva-se o direito de promover alteragbes
e aperfeicoamentos, sem que isso implique em qualquer obrigagdo
para com os produtos fabricados anteriormente. Por esta razéo, o
conteudo do presente Manual encontra-se atualizado até a data
da sua impresséao, podendo sofrer alteragbes sem aviso prévio.

* Leia atentamente os termos de Garantia e Entrega Técnica, cons-
tantes no final deste Manual.

»  Este Manual traz informag6es essenciais sobre a operagdo e ma-
nutengdo do equipamento. Leia-o por completo antes de executar
qualquer atividade com o equipamento, pois o conhecimento
dessas informagdes evitara acidentes e perda de tempo produtivo,
além de aumentar a vida util do equipamento.

*  Um bom resultado sera obtido se este Manual estiver sempre ao
alcance do operador do equipamento. As ilustracbes, dados e
informagbes aqui contidas séo confidenciais e de propriedade da
S&o José Industrial, ndo podendo ser reproduzidas ou passadas
a terceiros sem a devida autorizacdo da mesma.

* O ovpjetivo deste Manual é fornecer instrugbes que abrangem a
maquina completa, com acessdrios e variagbes. Portanto, ndo
assume responsabilidade no que se refere a configuragdo da ma-
quina ora adquirida, ou seja: alguns itens descritos neste Manual
podem néo estar presentes na sua maquina.

*  Algumas ilustragbes podem mostrar detalhes ligeiramente dife-
rentes ao encontrado em sua maquina, por terem sido obtidas
de maquinas-protétipo, sem que isso implique em prejuizo na
compreensao das instrugoes.
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2 - RECOMENDAGOES DE SEGURANGA

Simbolos de Adverténcia Utilizados Neste Manual

Quando os simbolos abaixo aparecerem no texto, dé especial atengdo as
instrugdes dadas.

ATENGCAO!

O simbolo ao lado e a palavra ATENCAO identificam instrucées
que, se nao observadas, causam risco de acidentes com sérios
danos pessoais ou danos ao equipamento.

Este simbolo e a palavra ADVERTENCIA sao usados para salientar
instrugées e/ou procedimentos especiais que, se ndo observados,
podem resultar em danos e/ou desgaste prematuro do equipamen-
to, ou oferecer riscos indiretos a seguranga pessoal.

g ADVERTENCIA:

NOTA:

'3\ Este simbolo e a palavra Nota indicam pontos de interesse especial
para uma manutengao ou operagdo mais eficientes. A ndo observancia
destas recomendagbes pode acarretar perda de rendimento e diminui-
¢do da vida util do equipamento.

Antes de Engatar o Implemento ao Trator

- Quando o equipamento estiver desengatado do trator, esta deve PER-
MANECER SEMPRE, em terreno firme e plano.

- Verifique se o equipamento esta limpo e lubrificado.

- Verifique se as mangueiras e componentes hidraulicos estdo em bom
estado, evitando possiveis vazamentos.

- \Verifique se ha objetos ou outros materiais (pedras, madeiras, sacos...)
presos ao equipamento, que possam prejudicar o funcionamento dos
pratos.

- Certifique-se de que a barra de tragdo do trator esteja dimensionada para
0 equipamento: Uma barra muito delgada e comprida pode flambar e
quebrar!

- Verifique o aperto de parafusos e porcas do implemento, caso seja
necessario faca o aperto.

- Verifique o correto acoplamento da bomba hidraulica aos 3 pontos do
trator.

- Verificar a distancia correta do cardan.

www.saojoseindustrial com.br
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Medidas de Seguranga Durante a Operagao e Manutengao

- Eproibida a permanéncia de pessoas sobre qualquer parte do implemento
durante o deslocamento.

- Mantenha animais e pessoas a uma distancia segura ao opera-lo.

- Tome o maximo de cuidado ao manusear os componentes do equipa-
mento.

- Nao opere 0 equipamento abaixo dos limites especificados de poténcia do
trator, evitando a sobrecarga deste e redugao do rendimento operacional
do implemento.

- Sempre desengate o equipamento em local plano e nivelado. Observe
as orientagdes quanto ao armazenamento do implemento e verificagdes
didrias. Estas agdes facilitam na manutencao e no acoplamento.

- Mantenha-se atento ao trabalho que esta realizando e procure agir com
cautela e bom senso; um momento de desatengéo ao operar o imple-
mento pode resultar em um sério acidente.

- Caso perceba alguma anormalidade no funcionamento, tais como vibra-
¢oes, ruidos estranhos, etc, interrompa a operagao. Verifique e elimine
a causa antes de recomegar a operagao.

- Mantenha os adesivos de adverténcia, perigo, seguranga e instrugdes
em boas condicdes de identificagdo e interpretagdo. Caso necessario,
substitua-os.

- Se for necessario efetuar qualquer tipo de manutengéo, limpeza ou
verificagdo com o implemento engatado ao trator, desligue o motor e
remova a chave do contato.

- Antes de ligar o trator, soe a buzina do trator 3 vezes e aguarde 5 se-
gundos antes de dar a partida no motor.
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NOTAS:
'ﬁ 1 - Utilize somente pegas originais da Sdo José Industrial. Quaisquer

danos ao equipamento decorrentes do uso de pegas ndo originais,
n&o serdo cobertos pela Garantia do fabricante.

2 - Para solicitar qualquer pega original, veja o codigo do item no

Catalogo de Pecgas.

Uso Previsto do Implemento

O equipamento foi projetado para operar principalmente no ambito rural
(dentro da fazenda). Caso seja necessario traciona-lo em alguma via
publica, no deslocamento de uma propriedade rural até outra, ou usa-lo
em operagdes dentro da cidade, sinalize o implemento adequadamente
e obedeca as orientagdes quanto ao posicionamento para o transporte
e os limites de velocidade permitidos para 0 maquinario agricola.

Mantendo o Controle Sobre o Equipamento

Dimensionamento do trator: Recomenda-se somente a utilizagdo de
tratores com poténcia que variam entre 110 e superiores (OBS.: estes
equipamento dependem de lastro operacional, limitando a situagéo de
terreno e relevo do local a ser trabalhado), conforme as exigéncias de
poténcia para cada modelo vista neste manual em: - Especificagdes
Técnicas.

Certifique-se das condi¢bes de aderéncia da via em que vai deslocar o
trator com o equipamento.

Observe as recomendagdes contidas no manual do trator, tais como:
utilizag&o da marcha correta, lastreamento, peso méximo permitido, etc.
Observe os limites maximos admissiveis de inclinacéo lateral e longitu-
dinal do implemento.

Redobre a atengéo na operacdo caso estiver em terrenos inclinados
e com desniveis. Respeite a velocidade maxima de deslocamento (12
km/h).

www.saojoseindustrial com.br
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2.1 - Ao Operador

Ao realizar qualquer trabalho de manuten¢ao, transporte ou
armazenamento do implemento, tenha total ATENCAO ao local de
trabalho e ao entorno e sempre isole a area de trabalho quando
houver circulagao de terceiros.

Meio Ambiente

O descarte inadequado de contaminan-
tes prejudica 0 meio ambiente.

A S&o José Industrial presa pela susten-
tabilidade e preservagao do meio ambiente.

Adote medidas responsaveis de descar-
te de residuos e contaminantes.

Sustentabilidade

" Produtos quimicos, leos, combusti-

veis, filtros, baterias, etc.. em contato com o

’ ‘ solo podem penetrar e contaminar camadas
Sinais de Alerta

Leia, entenda e respeite os sinais de

profundas de solo.
seguranca presentes no implemento, evitan-
do acidentes.

®

\

em locais adequados.

Faga a coleta seletiva de lixo, alem de
armazenar e descartar estes contaminantes
Este simbolo alerta sobre locais de
perigo para o operador ou terceiros.

www.saojoseindustrial com.br
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Manual de Instrucdes

Sempre consulte este manual ao
realizar qualquer manutengéo ou ajuste no
implemento.

Uso da TDP

Ao trabalhar com implementos aco-
plados a TDP, opere-0s com 0 maximo de
cuidado e atengao e néo se aproxime quanto
este estiver em funcionamento.

Vazamento de Oleo

Nunca verifique vazamentos de éleo
com as maos, a pressao no sistema, pode
fazer o 6leo penetrar na pele, causando
ferimentos graves.

Componentes em Movimento
Nunca faga trabalhos de ajuste ou

manutengdo em componentes mdveis com

implemento com este em funcionamento..



%
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Produtos Quimicos

N&o permita que produtos quimicos
(fertilizantes e corretivos) entrem em contato
com a pele.

Terrenos Irrequlares

Tenha cuidado especial ao trafegar em
aclives ou declives acentuados, devido ao
risco de capotamento.

Pasgageiros
E proibida a presencga de qualquer outra
pessoa no trator além do operador.

Limpeza

Mantenha os locais de trabalho e arma-
zenamento dos implementos, sempre limpos
e especialmente livres de 6leos e lubrifican-
tes. Perigo de acidente!.

www.saojoseindustrial com.br
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Movimentacao do Implemento
N&o transite em rodovias ou vias pavimen-
tadas (se for necessério, faga o com auxilio
de batedores). Cuidado ao fazer curvas
fechadas, para que o cabegalho ndo toque
as rodas do trator.

Redes Elétricas

Tenha méaxima atengao ao circular perto
de redes de alta tengéo e ndo permita que o
trator ou o implemento se aproximem.
Risco de morte!

Esmagamento
Utilize sempre sapatos de seguranga ao
trabalhar com implementos agricolas.

Travas de Seguranca

Sempre utilize as travas de seguranga
presentes no implemento para acoplar,
transportar, operar, etc..



Arremesso de Objetos

Este simbolo representa que o im-
plemento durante seu funcionamen-
to pode arremessar objetos e ferir
pessoas e/ou animais em seu en-
torno. Veja as orientagdes do fabri-
cante quanto a distancia segura que
se deve manter deste implemento
durante a operagéo.

Pontos de Icamento

Sempre que for necessario icar
o implemento (carregar ou descar-
regar), identifique e utilize os pontos
de icamento para o acoplamento do
equipamento de levante.

A ATENCION —”L
ATENCAO 725, Pontos t'je Lubrificacao ) ’
Nos implementos da Sao José
Industrial, os pontos de graxeiras

ou onde é necessario lubrificagao
= periddica (correntes, engrenagens,
etc.), estdo identificados com este

adesivo.

www.saojoseindustrial com.br



2.2 - Adesivos de Segurancga e Orientagao

Este produto em seu projeto de desenvolvimento e produgao, segue de acordo com a
norma de SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS NR-12.

Os adesivos mostrados abaixo, tém a finalidade de identificar os locais que
apresentam situagdes de risco ou orientar sobre ajustes e pontos de manutengao.

O fabricante ndo tem controle direto sobre as atitudes por parte do operador, portanto
€ de responsabilidade do proprietario colocar em pratica os procedimentos de
seguranga enquanto estiver trabalhando com o implemento.

Alteragdes das caracteristicas originais do implemento nao sdo autorizadas, pois
podem alterar o funcionamento, seguranca e afetar a vida Util e garantia.

Leia atentamente todas as informagdes de seguranga neste manual e ao avistar
qualquer adesivo colado no implemento, leia 0 mesmo e obedega as orientagdes
apresentadas.

=
=
SR
‘i’ =
]
il
<<
o g RISCO DE IMPACTO QU
l< LEIA AS INSTRUCOES PRENSAMENTO NOS PES
READ INSTRUCTIONS Risk of impact or pressure on fest
Uﬂ IEIA LAS INSTRUCCIONES Riesgo de impscta o pransado en los pies
h v
1 i & 3
i-!h
4 RISCO DE CORTE MANTENHA DISTANCIA
RISK OF CUT KEEP YOUR DISTANCE
RIESGO DE CORTE MANTENGA DISTANCIA

A ATENCAO 72,

TROCAR O OLEO E FILTRO EM 250

HORAS TRABALHADAS E APOS

EM 400 HORAS TRABALHADAS
UTILIZAR OLEO AW68
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A ATENCAO 7%,

A ATENCAO 72,

REGULAR SENSOR COM TANDEM COM TRAVAMENTO
2 MiM DE ALTURA EM

RELACAO A ENGRENAGEM

A ATENCAO A\ ATENCAO oo,

PROIBIDO ENTRAR NA REAPERTAR A
MAQUINA EM FUNCIONAMENTO CADA 8 HORAS
TABELA - APLICACAO DE CALCARIO

V- VELOCIDADE DE TRABALHO (km/h) 6 8 10

L- LARGURA DE DISTRIBUIGAO (m) 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18

T- TAXA DE APLICAGAO (kg/ha) A- VAZAO DA COMPORTA (KG/10s)
500 83 | 10,0 [ 11,7 [ 13,3 | 150 | 11,1 | 13,3 | 15,6 | 17,8 | 20,0 | 13,9 | 16,7 | 19,4 | 22,2 | 25,0
1000 16,7 [ 20,0 | 23,3 | 26,7 | 30,0 | 22,2 | 26,7 | 31,1 | 35,6 | 40,0 | 27,8 | 33,3 | 38,9 | 44,4 | 50,0
1500 25,0 | 30,0 | 35,0 [ 40,0 | 45,0 | 33,3 | 40,0 | 46,7 | 53,3 | 60,0 | 41,7 | 50,0 | 583 | 66,7 | 75,0
2000 33,3 [ 40,0 | 46,7 | 53,3 | 60,0 [ 44,4 | 53,3 | 62,2 | 71,1 | 80,0 | 55,6 | 66,7 | 77,8 | 88,9 | 100,0
2500 41,7 50,0 | 58,3 | 66,7 | 75,0 | 55,6 | 66,7 | 77,8 | 88,9 | 100,0| 69,4 | 83,3 | 97,2 | 111,1|125,0
3000 50,0 | 60,0 | 70,0 | 80,0 | 90,0 | 66,7 | 80,0 | 93,3 | 106,7|120,0| 83,3 | 100,0|116,7 | 133,3 | 150,0
3500 58,3 | 70,0 | 81,7 | 93,3 |105,0| 77,8 | 93,3 [108,9] 124,4| 140,0( 97,2 [ 116,7] 136,1| 155,6 | 175,0
4000 66,7 | 80,0 | 93,3 [106,7| 120,0| 88,9 | 106,7 [ 124,4| 142,2| 160,0| 111,1 | 133,3| 155,6 | 177,8| 200,0
4500 75,0 | 90,0 | 105,0 | 120,0| 135,0| 100,0 | 120,0 | 140,0| 160,0 | 180,0 125,0 | 150,0| 175,0| 200,0 | 225,0
5000 83,3 [ 100,0| 116,7 | 133,3| 150,0( 111,1 | 133,3| 155,6| 177,8 | 200,0| 138,9| 166,7 | 194,4 | 222,2 | 250,0
5500 91,7 [ 110,0| 128,3| 146,7| 165,0( 122,2| 146,7| 171,1| 195,6 | 220,0| 152,8| 183,3| 213,9| 24,4 275,0
6000 100,0{ 120,0 | 140,0 | 160,0 | 180,0 | 133,3 | 160,0 | 186,7 | 213,3 | 240,0| 166,7 | 200,0 | 233,3 | 266,7 | 300,0
6500 108,3(130,0 | 151,7 | 173,3 | 195,0| 144,4 | 173,3| 202,2 | 231,1 | 260,0| 180,6 | 216,7 | 252,8 | 288,9 | 325,0
7000 116,7|140,0 | 163,3 | 186,7 | 210,0 155,6 | 186,7 | 217,8 | 248,9 | 280,0| 194,4 | 233,3 | 272,2|311,1 | 350,0

A ATENCAO i,

AO UTILIZAR PARAMETROS NAO

CONTEMPLADOS DOS NA TABELA'

ACIMA, FACAO ('IALCULO DE VAZAO

UTILIZANDO A FORMULA AO LADO.

EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O

MANUAL DO IMPLEMENTO.

www.saojoseindustrial com.br
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3 - APRESENTAGAO DO IMPLEMENTO

3.1 - Aplicacoes Previstas para o Distribuidor de Fertilizantes

Equipamentos destinados a aplicagcdo de fertilizantes e corretivos agricolas,
através do sistema de dosagem por esteira e arremesso por pratos de distri-
buicao.

Possuem sistema eletronico (opcional) que possibilita automatizagéo do equipa-
mento, sendo necessario algumas aferi¢des técnicas para a correta aplicagdo.

Juntamente com este manual estd sendo enviado (caso adquirido) o manual
técnico de operagéo para o controlador eletronico de distribuicdo ao qual permite
a aplicagédo em taxa fixa e taxa variavel.

Estes modelos de equipamentos sdo compostos por sistema mono esteira.

www.saojoseindustrial com.br
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3.2 - Especificag6es Técnicas

Descrigao ME 10.000 AR

Capacidades

Capacidade vol. de carga no reservatorio 5m3

Peso do implemento (Kg) 3.700
Trator Requerido

Poténcia minima requerida (cv) 100

RPM exigida na TDP 540 RPM
Sistema de Acionamento

Acionamento dos pratos Hidraulico
Ajuste de dosagem (vel. das esteiras) Hidraulico
Abertura da comporta Mecénico
RPM maximo dos pratos 0a 1120 RPM
Sistema de Distribuicao

Largura maxima efetiva de trabalho 36m
Velocidade de trabalho de 3,6 a20 Km/h
Sistema Rodante

Modelo de Pneus 12.4/24 12 Lonas Radial

3.2.1 - Iltens Opcionais

- Kit completo RAVEN
- Kit controladora RAVEN
- Kit monitor + antena RAVEN

- Kit acionamento elétrico (Potenciémetro)

- Kit acionamento hidraulico
- Bandeja de coleta

- Kit suporte para lona

- kit grade para calcéario

- kit grade para fertilizante

www.saojoseindustrial com.br
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3.3 - Dimensodes (mm)

Medidas ME 10.000 AR

1- Comprimento Total (mm) 6.029
2- Altura Total (mm) 2650
3- Largura Total (mm) 3730

www.saojoseindustrial com.br



3.4 - Largura de Trabalho

- O sistema de distribuicdo a lango tanto fertilizantes granulados quanto sementes através
dos pratos, pode aplicar uma taxa menor de produto nas extremidades.

- Paraque adistribuigdo seja uniforme, quando trabalhamos a determinada largura efetiva de
trabalho o sistema cobre esta area e ja considera este sobre-passe na largura de trabalho.

- Alargura de trabalho deve ser aferida através dos “TESTE DE HOMOGENEIDADE NA
DISTRIBUICAQ”, presente neste manual.
A homogeneidade na largura de aplicagdo pode ser ajustada ajustada pela posi¢do das
aletas dos pratos.

- Aquantidade de produto aplicado por hectare é determinada pela abertura da comporta e
a velocidade das esteiras.

www.saojoseindustrial com.br



4 - PREPARACAO PARA O TRABALHO
4.1 - Rotacao da TDP (Tomada de Poténcia)

- Este é umdos pontos mais vulneraveis para o sistema hidraulico das maquinas.
O mercado hoje, possui tratores com caixa de transmissdo para as TDP (Toma-
da de Poténcia) com variacdo de velocidade, ocasionando avarias graves no
equipamento se a rotacdo estiver fora dos padrdes recomentados de fabrica.

ADVERTENCIA:

Os Equipamentos da Sio José Industrial sao projetados
para trabalhar a 540 RPM, possibilitando um fluxo hidrau-
lico de 68 L/mim na nominal.

- Se o sistema for alterado para rotagdes maiores, ocorre uma sobrecarga no
circuito hidraulico. Exemplo: Se alterado para 1.080 RPM, automaticamente o
sistema hidraulico, nesta condicao, terd uma vazéo de aproximadamente 136
L/mim.

PRINCIPAIS DANOS:

Superaquecimento no sistema.

Mangueiras com avarias.

Desgaste prematuro da bomba hidraulica.

Desgaste prematuro dos motores e valvulas proporcionais.
Possibilidade de danos no radiador.

Filtro de retorno ndo suportar a capacidade de vazéo.

Excesso de presséo na linha, ocasionando retorno direto para o tanque. Neste
caso 0 equipamento ndo estara em processo de operagao.

Nk LD~

www.saojoseindustrial com.br



A V' Industrial

4.1.1 - Acoplamento do Distribuidor na TDP

a)

Posicione o Distribuidor em terreno firme
e nivelado, apoiado ao solo no macaco
de descanso e desligue o trator.

Aline as estrias da TDP (X) com as es-
trias do eixo cardan (Y), puxe o pino (A)
encaixe totalmente as estrias do eixo na
TDP e solte o pino.

Puxe o eixo com as maos para comprovar
0 acoplamento.

Instale a corrente de seguranga (B) em
volta de barra de tragao do trator, afastada
de componentes méveis.

Fixe as correntes da protegéo do cardan
(C) em um local seguro afastado de
componentes méveis.

ADVERTENCIA:
Certifique-se de que o eixo

e corrente de seguranca
estao firmes e corretamente
acoplados antes de operar
o Distribuidor.
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4.1.2 - Ajuste do Comprimento do Cardan (Caso Necessario)

NOTA:
Por ocasiao do primeiro engate do Distribuidor a um dado trator, verifique
se o cardan ndo possui comprimento excessivo.

3em  le—p!

a) Separe as partes do cardan: a frontal, tubular (1a) e a posterior, barra (1b);

b)  Conecte a parte frontal (1a) ao eixo da TDP; a parte posterior (1b) deve permanecer
conectada na Carreta;

c) Junte as partes do cardan lado a lado, como representado na Figura acima;

d) Verifique se existe uma folga minima de 3 cm em cada extremidade; se a folga for
inferior a 3 cm, marque e corte o tubo (1a) e a barra (1b) na mesma proporgao;

e) Corte a protegao dos tubos na mesma medida;

f)  Com uma lima, remova as rebarbas resultantes dos cortes e lubrifique com graxa.
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4.1.3 - Utilizagao da TDP (Tomada de Poténcia)

ATENGCAO!

Com o implemento acoplado, SEMPRE acione a tomada de
poténcia de maneira gradativa. Aumente a velocidade de
rotagcado aos poucos, caso contrdrio podera ocorrer danos
graves ao equipamento e risco pessoais.

A) Teste da Rotagao da TDP

Durante a operac&o, a rotagéo da tomada de poténcia deve manter-se constante & 540 rpm
para acionar o sistema de distribuicéo.

Para descobrir qual a rotagéo do motor que
fornece 540 rpm na tomada de poténcia, ha
trés possibilidades:

- Verifiqgue uma possivel indicacdo no
tacdmetro (conta giros) do trator: Fig. A;

- Consulte 0 manual do trator.

- Se persistir a duvida, utilize um tacéme-
tro diretamente na ponta do eixo da TDP:
Fig. B.
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4.2 - Acoplamento da Bomba Hidraulica

oCow>»

No acoplamento da bomba hidraulica na TDP do trator, algumas questdes
importantes devem ser observadas:

Verificar se o eixo da TDP n&o se encontra desalinhado.

Verificar se os rolamentos da TPD n&o estdo danificados ou com folga.
Efetuar o correto ajuste do cardan em relagéo & distancia.

Trabalhar com o posicionamento correto da bomba em relagéo a maquina.

O uso inadequado pode acarretar nos seguintes danos:

Eixo vibrando, causando danos a mancalizagao da bomba, ocorrendo o desgaste
dos rolamentos e consequentemente danificando as engrenagens da bomba.
Caso os rolamentos da TPD estejam com problema, além do dano descrito no
item anterior, pode ocorrer ainda dano a TDP do trator. Neste caso sempre que
efetuar a instalagdo do equipamento, for¢ar a TPD em varias diregdes. Verifi-
cando o problema orientar o cliente quanto aos danos possiveis.

O cardan com ajuste incorreto pode acarretar em dois problemas. Saida do eixo
da capa: neste caso girando somente uma parte em falso ocasionando sérios
danos e perigos de ferimentos. Quando deixado o0 mesmo muito comprido, sem
curso suficiente, pode empurrar o cardan contra a TDP e a Bomba Hidraulica
ocasionando avarias na mancalizagao.

Neste item devemos levar em conta a correta altura de trabalho da bomba,
pois se a mesma estiver muito baixa pode tocar no cabegalho da maquina, e se
estiver muito alta o cardan fica em um posicionamento inadequado, e diminuir
o0 angulo da bomba em relagéo a TDP com a regulagem do terceiro ponto.
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- Regulagem do Sistema Hidraulico

O sistema hidraulico é o conjunto responsavel pelo acionamento e controle da
méaquina. Segue algumas caracteristicas caso o sistema néo esteja corretamente
regulado:

Excesso de pressao: com possibilidade de quebra do eixo da bomba, ou
rompimento de mangueiras hidraulicas.

Pressao muito baixa: o sistema hidraulico ndo tera forga necessaria para
acionar o equipamento, determinando no ndo funcionamento da esteira, ou
desarmando o sistema quando a pressao exceder.

Quando a vélvula estiver corretamente regulada na operagéo de trabalho e ocor-
rer a abertura de alivio (bomba funcionando e nenhum mecanismos acionando),
sempre efetuar uma verificagdo nos componentes de rotagao para observar se
ndo ha nada travado ou obstruido, esteira transportadora, motores hidraulicos,
pratos de destruicdo, caixas de multiplicagéo, redutoras e motores hidraulicos.

- Abastecendo o Reservatoério Hidraulico

O reservatorio hidraulico é composto por um visor de nivel que possui um ter-
mometro e um indicador de altura do fluido. O fluido em temperatura ambiente
deve estar no meio do visor de nivel.

Em operacao de trabalho é normal o fluido hidraulico dilatar devido seu aque-
cimento e consequentemente elevar o nivel sobre o visor. Nao € considerado
um problema pois o reservatdrio hidraulico e projetado para esta finalidade.
No visor de nivel se encontra um termdmetro indicativo. Este termdmetro, para
um bom funcionamento do sistema e evitar desgastes prematuras da maquina,
deve indicar temperaturas abaixo de 85 °C.

Para completar o reservatério, caso esteja abaixo do visor de nivel, utilizar
fluido hidraulico recomendado pelo fabricante, com as mesmas condig¢des de
viscosidade, conforme indicado através de adesivos técnicos no equipamento.
Para abrir 0 tanque, va até o bocal de enchimento, que se encontra junto ao
reservatorio hidraulico. Retirar a tampa, e completar o reservatorio.
Lembrando: sempre completar o nivel com a maquina em temperatura am-
biente, pois se a mesma estiver trabalhado o nivel do fluido podera ser alterado.
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4.5 - Instalagcao do Cabeamento da Ventoinha

- Esse é um processo critico, pois deve garantir ao maximo que nao haja amas-
samento dos cabos e conexdes elétricas ou corte.

- O sistema de arrefecimento deve permanecer sempre ligado enquanto a ma-
quina estiver em operagdo. Caso a ventoinha ndo funcione, parar a operagao
imediatamente, pois se 0 sistema superaquecer havera dano a todo o conjunto
hidraulico, acarretando desgaste prematuro.

- Oscabos e conectores devem ser ligados corretamente na bateria observando
positivo e negativo, pois pode inverter o sentido de giro da ventoinha. (OBS: a
ventoinha sempre precisa puxar ar fresco de fora para dentro da maquina.)

4.6 - Regulagem da Rotagao dos Pratos

- O equipamento é composto por uma valvula proporcional manual gradual de 0
a 10, sendo 0 totalmente fechada e 10 totalmente aberta. Essa valvula permite
calcular a melhor rotagdo juntamente com o angulo da aleta, para a correta
distribui¢do em uma faixa pré-determinada pelo operador seguindo as caracte-
risticas de cada produto.

- Os pratos possuem rotagdo méaxima de 1.120 RPM em condicdes de operagéo
sem carga.

- Sempre que for regular a rotacdo dos pratos, antes de iniciar o processo de
acionamento da unidade hidraulica, verificar se os pratos ndo estdo com folga
nos rolamentos das caixas de transmiss&o. Para fazer este teste basta pressionar
a borda do prato para baixo e para cima. Caso ocorre jogo no eixo, barulhos,
ou folga excessiva, efetuar o reparo imediatamente.

ATENCAO!

Sempre que os pratos de distribuicdo estiverem
em operacao ndo permanecer na parte inferior da
maquina.
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a) Posicione o implemento em local
plano e desligue o trator.

b) Defina e ajuste a rotagdo necesséaria
dos pratos, para adequar a largura
de distribuicdo ideal em uma
escala de 0 a 10 sendo que 0 fecha
totalmente o fluxo de éleo parando
os pratos, conforme a posigao
mostrada na imagem ao lado.

c) Gire a chave presente na lateral
esquerda do implemento e ajuste a
rotagdo, posicionando a chave de 1
a 10, conforme a rotagao necessaria
para o produto a ser aplicado,
seguindo a tabela abaixo:

Posicao Configurada Rotacédo dos Pratos (RPM)

0

0

25

50

180

360

540

720

900

1080

IO |N|O|OA|AR|WIN|=—

1120

-
o

1120
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4.7 - Regulagem das Aletas de Aplicagao

O processo de regulagem das aletas de aplicagdo é muito importante para uma
correta distribuicdo do produto. Aletas mal reguladas implicam em aplicagao
desuniforme, resultando em falhas de faixa de aplicagéo.

Para a correta regulagem das aletas de aplicagéo seguir os seguintes itens:

Evitar que o produto seja arremessado contra o defletor, causando perca na
qualidade do arremesso lateral, diminuindo a faixa potencial do produto.
Estimar a faixa de aplicagéo para aplicagdo homogénea.

Efetuar o controle de rotacdo dos pratos, para diminuir ou aumentar a faixa de
aplicagao.

Observar a caracteristica de cada produto, produtos em p6 tem a faixa maxima
de aplicacdo de 22 metros dependendo da densidade do produto e umidade.
Produtos granulados podem chegar até 36 metros de distancia. Esta faixa é
muito influenciada pela granulometria e densidade do produto a ser aplicado.
Para sementes, esperar uma faixa de aplicagdo de no maximo 20 metros, tam-
bém levando em conta a densidade e granulometria do produto.

Lembrando que essas faixas de aplicacdo sao variaveis por diversos fatores,
deste modo néo utilizar como padréo, pois condi¢cdes adversas como vento,
umidade do produto, densidade, granulometria, velocidade de deslocamento,
taxa de aplicagdo podem interferir na faixa de aplicag¢do, ocasionando diferenga
na faixa. Para uma melhor aplicagao fica a cargo do operador regular a melhor
faixa de distribuicdo do equipamento.
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4.8 - Regulagem da Comporta Para uma Correta Aplicagao

- A comporta deve estar regulada para que permita que o implemento tenha
um deslocamento que atenda a velocidade de trabalho e ocorra uma correta
alimentag&o dos pratos.

- Paraprodutos granulados que tem uma menor taxa de aplicagao recomenda-se
uma abertura de no maximo 4 cm quando a taxa for inferior a 200 kg/hectare.

- Para produtos em p6 que possuem uma necessidade de mais volume de apli-
cacdo, é necessario efetuar alguns testes de deslocamento. Por regra, taxas
muito altas superiores a 1.500 kg/hectares recomenda-se abertura superior a
metade da comporta. Para taxas superiores a 2.500 kg/hectare recomenda-se
abertura da comporta em trés quarto desta. Para situagcdes acima de 5.000 kg/
hectare o recomendado é a abertura total da comporta.

Lembrando que devido a diferenca de densidade de cada produto, é ideal
achar o ponto operacional de trabalho, onde os discos de distribuicao de fer-
tilizantes e corretivos possuam uma alimentagao constante, ndo ocasionando
falhas na aplicagéo.
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4.9 - Modo de Limpeza da Maquina

>

moow

Os equipamentos da Sdo José Industrial possuem esteira de travessa revesti-
da com borracha. Vantagens em relagdo aos demais sistemas que sé utilizam
borracha ou esteira de travessa:

Principais vantagens do sistema de travessa revestida:

indice de patinagem & 0, devido a esteira estar sendo tracionada por mecanismo
de corrente aonde ndo ocorre em hipotese alguma patinagem.

Sistema com borracha permite doses baixas de produtos granulados.

Custo de manutengéo da esteira muito baixo.

Desgaste da travessa muito baixo, devido néo ter contato com o produto.
Taxas de aplicacdo muito mais precisas pois ndo ocorre patinagem no conjunto
de transmissao e a resposta é imediata a agéo do sistema eletro/hidraulico.

Para realizar o ajuste correto da esteira, basta ligar o sistema hidraulico em
modo limpeza da maquina e deixar dar algumas voltas na esteira para o correto
ajuste. Apds, pare o sistema, tencione um pouco e novamente liguei o sistema
de limpeza da maquina, repita este procedimento quantas vezes for necessario
para o correto tensionamento.

Aesteira estara tensionada corretamente quando a parte superior estiver esticada
e a parte inferior possuir uma leve curva para baixo.

Maquina com a esteira muito esticada pode impedir o motor hidraulico de acionar
0 equipamento, ou causar a quebra dos eixos ou elos da esteira.

Esteira com tensionamento baixo, pode pular dentes dos elos da esteira, ou
encavalar sobre a engrenagem motriz.

Sempre que efetuar o tensionamento das esteiras, verificar se o eixo esta
alinhado, pois 0 mesmo pode atravessar com os elos da esteira se néo tiver
alinhado.
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4.10 - Esteira Transportadora

moow

Os equipamentos da S&o José Industrial possuem esteira de travessa revesti-
da com borracha. Vantagens em relagdo aos demais sistemas que sé utilizam
borracha ou esteira de travessa:

Principais vantagens do sistema de travessa revestida:
indice de patinagem é 0, devido a esteira estar sendo tracionada por mecanismo
de corrente aonde ndo ocorre em hipotese alguma patinagem.

Sistema com borracha permite doses baixas de produtos granulados.

Custo de manutengéo da esteira muito baixo.

Desgaste da travessa muito baixo, devido néo ter contato com o produto.

Taxas de aplicacdo muito mais precisas pois ndo ocorre patinagem no conjunto
de transmissao e a resposta é imediata a agéo do sistema eletro/hidraulico.

Para realizar o ajuste correto da esteira, basta ligar o sistema hidraulico em
modo limpeza da maquina e deixar dar algumas voltas na esteira para o correto
ajuste. Apds, pare o sistema, tencione um pouco e novamente liguei o sistema
de limpeza da maquina, repita este procedimento quantas vezes for necessario
para o correto tensionamento.

Aesteira estara tensionada corretamente quando a parte superior estiver esticada
e a parte inferior possuir uma leve curva para baixo.

Maquina com a esteira muito esticada pode impedir o motor hidraulico de acionar
0 equipamento, ou causar a quebra dos eixos ou elos da esteira.

Esteira com tensionamento baixo, pode pular dentes dos elos da esteira, ou
encavalar sobre a engrenagem motriz.

Sempre que efetuar o tensionamento das esteiras, verificar se o eixo esta
alinhado, pois 0 mesmo pode atravessar com os elos da esteira se néo tiver
alinhado.
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4.10.1 - Procedimento de Tensionamento da Esteira

IMPORTANTE:

Realize o procedimento de tensionamento das esteiras de-
pois das primeiras 8 horas de trabalho, apés revise o tensio-
namento e o ajuste a cada 50 horas de trabalho.

a) Posicione o distribuidor no solo e em
terreno firme e nivelado, e desligue
o trator.

b)  Afrouxe as porcas (A).

c) Gire o parafuso (B) e tensione
a esteira de modo que a parte
inferior no centro da esteira toque
levemente na chapa abaixo da
esteira.

d) Reaperte as porcas (A).

www.saojoseindustrial com.br



Industrial

4.11 - Valvula Proporcional e Embolo

- A vaélvula proporcional elétrica é responsavel pelo acionamento da esteira e
controle da rotagdo. Para efetuar a troca o processo é bem simples. Segue
descritivo das formas aplicadas.

Problemas que podem ocorrer:

A. Se o problema for no émbolo, basta soltar a unidade da bobina hidraulica e
efetuar o reparo, ou troca do émbolo. Este conjunto ndo costuma apresentar
problemas. O que pode ocorrer é que, a presenga de sujeita ou outro material
venha & interferir no correto funcionamento da bobina, travando o acionamento.
Caso ocorra, o recomendado e trocar o émbolo.

B. Outra situacao verifica-se quando a bonina perde aperto com o corpo do émbolo,
ocasionando sua incorreta atuagéo e troca prematura do émbolo e da bobina.
A bobina nédo possui polaridade, pode-se ligar os fios de qualquer maneira.

C. Emrelacdo a valvula proporcional manual dos pratos, recomenda-se a substi-
tuicéo total dela em caso de avaria.

D. Todas essas operacdes devem ser realizadas com o equipamento desligado.

4.12 - Como Proceder com o Ajuste de Bitola

- O procedimento de abertura de bitola € bem simples, basta o operador soltar os
parafusos que se encontram sobre o tandem, efetuando aperto com a longarina.
Neste momento deve ser levantando a lateral da maquina que sera feito o ajuste.
Ap6s colocar o tandem na posi¢éo, reapertar novamente e assim proceder com
o outro lado.

Lembrando que na abertura de bitola devemos verificar para ambos o0s
lados ficarem com a mesma abertura. Caso houver diferenga na abertura, o
equipamento pode andar desalinhado. Outro ponto critico também € o aperto.
Neste caso verificar periodicamente este aperto pois tende a soldar devido o
esfor¢o operacional.
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4.13 - Como Proceder com Calibragem de Pneus

- Acalibragem dos pneus deve ser realizada conforme especificagéo técnica de
cada fabricante, mais podemos usar como padrdo quando o pneu ficar com um
pouco de “barriga”, determinando a correta calibragao.

4.14 - Travamento do Tandem roda Louca

- O travamento do tandem traseiro, que possui sistema de roda louca nunca podera
ocorrer com a maquina carregada e em operacédo de trabalho. Esta funcéo tem
Unica e exclusivamente utilizada para funcdo de manobra em marca a ré para
estacionamento com a maquina vazia.

- Caso o operador efetue essa operagdo em situagdo de trabalho pode ocorrer o
desgaste prematuro das buchas, ou ainda tor¢do no tandem da maquina.

- Outro grande problema é o desgaste prematuro dos pneus se a maquina estiver
com o tandem travado.

- Ficaproibida toda e qualquer operagé&o de trabalho com o tandem no modo travado.
Somente utilizar para manobras em marcha a ré.
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4.15 - Regulagem da Taxa de Aplicagao Fixa

ATENGCAO!
Esta regulagem é direcionada apenas para os distri-

buidores sem a tecnologia de taxa variavel.

A Sao José Industrial fornece uma tabela com os
valores ja calculados, para o ajuste da vazao da(s)
comporta(s).

Quando ocorrer problemas técnicos de campo em distribuidores com taxa va-
riavel, que impecam a resolugéo imediata, o equipamento possui uma fungédo
sobre a valvula proporcional, que permite desligar o conjunto eletrénico e efetuar
a aplicagdo manual.

Este procedimento descreve as etapas para a calibragem da vazao da(s)
comporta(s) traseiras para que a aplicagao seja de acordo com a necessidade
do operador. A calibragem necessita de parametros (largura de distribuico,
velocidade de trabalho e taxa de aplicagéo), a cada mudanca nestes parametros
o célculo de vazao deve ser refeito.

Etapas para a regulagem da vazao:

Posicione o implemento em terreno firme e nivelado, desligue totalmente os
pratos distribuidores posicionando a valvula reguladora de vazdo na posi¢do
“0”. Veja em “4.6.1 - Procedimento de Regulagem da Rotagao dos Pratos dis-
tribuidores*

Defina a largura de distribuigdo (m): "L”

Defina conforme a capacidade do implemento e caracteristicas do produto
aplicado. Pra isso realize o procedimento presente no manual “Teste de Homo-
geneidade na Distribuigdo” e verifique qual a largura possivel para distribuir de
forma homogénea.

Defina a velocidade de trabalho (Km/h): *V”

IMPORTANTE:
Para que a aplicacdo seja adequada a velocidade de aplicagdo deve ser

mantida sem grandes variagfes durante o trabalho.
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Defina a taxa de aplicacdo (kg/ha): "T”

Esta é a quantidade de produto aplicado por hectare para realizar a deposigéo
adequada do produto de acordo com a sua necessidade. Caso for alterar a taxa
de aplicagdo refaga o calculo abaixo.

Encontre a vazao "A” aplicando a férmula abaixo:

A=TxVxL
3.600

ATENGAO!

O valor encontrado é referente a quantidade de produto
que deve ser liberado pela(s) comporta(s) em 10 segun-
dos de operacao.

Realize o procedimento presente no manual “Calibra¢do do Sistema de Dosa-
gem”. Ajuste a(s) comporta(s) para que seja liberada a quantidade de material
encontrada no célculo acima em 10 segundos de operagao da esteira, entao
abra ou feche a comporta até atingir a vazéo adequada.

O conjunto deve andar na mesma velocidade e rotagéo. Para aumentar e dimi-
nuir a vazao de litros por minuto podemos aumentar ou diminuir a comporta e
aumentar e diminuir a rotagéo da esteira. Esta tomada de tempo deve ser feita
com a maquina em rotagéo de trabalho.

ATENGAO!
O conjunto deve operar na mesma velocidade e em

rotacdo de trabalho, para uma aplicagdo adequada

e de acordo com o ajuste realizado.

Para aumentar e diminuir a vazao de litros por minuto,
basta abrir ou fechar a(s) comporta(s).

Este procedimento deve ser realizado sempre com a
maquina em rotacao de trabalho.
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4.15.1 - Exemplo de Calculo Para a Regulagem da Taxa de
Aplicacgao

ATENCAO!

A tabela abaixo é fornecida junto com seu distribuidor e
apresenta a regulagem da taxa de aplicagao para a maio-
ria das faixas de aplicacao e deve ser usada como refe-
réncia para o ajuste .

- Largura de distribuicdo=12 metros
- Velocidade de trabalho=|8 km/h

-  Taxade apIicagéo=|1 .500 ké/ha

TABELA - APLICAGAO DE SALCARIO
V- VELOCIDADE DE TRABALHO (km/h) 6 & N 8 10
L- LARGURA DE DISTRIBUICﬂo(m)/' 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 10 |'1z | 14 | 16 | 18 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18

T- TAXA DE APLICAGAO (kg/){) A- VAZAO DA COMPORTA (KG/10s)
s00 /. 83 | 10,0 | 11,7 | 13,3 | 150 11,1 | 13,3 [ 15,6 | 17,8 | 20,0 | 13,9 | 16,7 | 19,4 | 22,2 [ 25,0
1000/ 16,7 | 20,0 | 23,3 | 26,7 [ 30,0 | 22,2 | 26,7 | 31,1 | 35,6 | 40,0 | 27,8 | 33,3 | 38,9 | 44,4 | 50,0
1500 25,0 | 30,0 | 35,0 | 40,0 | 45,0 | 33,3 | 40,0 | 46,7 | 53,3 | 60,0 | 41,7 | 50,0 | 58,3 | 66,7 | 75,0
2000 33,3 | 40,0 | 46,7 | 53,3 | 60,0 | 44,4 | 53,3 62,2 | 71,1 | 80,0 | 55,6 | 66,7 | 77,8 | 88,9 | 100,0
2500 41,7 | 50,0 | 58,3 | 66,7 | 75,0 | 55,6 | 66,7 #¢/7,8 | 88,9 |100,0| 69,4 | 83,3 | 97,2 | 111,1]| 125,0
3000 50,0 | 60,0 | 70,0 | 80,0 | 90,0 [ 66,7 | 80,0 [ 3,3 | 106,7] 120,0] 83,3 [ 100,0]116,7]133,3[150,0
3500 58,3 | 70,0 | 81,7 | 93,3 [105,0] 77,8 | 93,3 [148,9(124,4| 140,0| 97,2 [ 116,7[136,1[155,6 175,0
4000 66,7 | 80,0 | 93,3 [106,7]120,0] 88,9 |106,7] 12§,4]142,2| 160,0] 111,1[ 133,3{ 155,6 ] 177,8] 200,0
4500 75,0 | 90,0 [ 105,0{120,0] 135,0] 100,0] 120,0{ 1480 160,0] 180,0] 125,0] 150,0{ 175,0 200,0] 225,0
5000 83,3 | 100,0| 116,7| 133,3| 150,0| 111,1|133,3| 155% | 177,8 | 200,0| 138,9 166,7 | 194,4 | 222,2| 250,0
5500 91,7 | 110,0| 128,3 [ 146,7| 165,0| 122,2| 146,7| 171, 195,6 | 220,0| 152,8| 183,3| 213,9 | 244,4 275,0
6000 100,0| 120,0 | 140,0 | 160,0 | 180,0 | 133,3 | 160,0 | 186,74 213,3 | 240,0| 166,7 | 200,0 | 233,3 | 266,7 | 300,0
6500 108,3|130,0 | 151,7[173,3| 195,0( 144,4 | 173,3| 202,2 [31,1| 260,0 180,6 | 216,7 | 252,8 | 288,9| 325,0
7000 116,7] 140,0] 163,3[ 186,7| 210,0] 155,6 | 186,7[ 217,8| 48,9 280,0] 194,4 [ 233,3] 272,2| 311,1[ 350,0

Aplique a formula

A=1500 x 8 x 12 A= 40 kg/10s
3.600
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Valvula proporcional eletrénica, com ajuste manual
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4.16 - Como Regular os Sensores de Rotagao

- Para regulagem do sensor basta aproximar o0 mesmo da engrenagem sensora
e verificar se ndo esta ocorrendo alguma falha e 0 ndo acionamento do sensor
em alguma crista da engrenagem. Se estiver, reaproximar o mesmo e efetuar o
teste novamente, a maquina possui um adesivo que informa a distancia correta
da regulagem.

- Quando o sensor estiver pulando dente, ocorrera falha na aplicagéo dos produ-
tos, pois 0 mesmo é responséavel pela tomada de tempo do conjunto eletrdnico,
fazendo com que o computador consiga efetuar a correta aplicagao.

- Outro procedimento a ser observado é o de nao deixar o sensor tocando na en-
grenagem sensora, pois pode ocorrer desgaste prematuro no mesmo causando
dano, inutilizando-o, gerando necessidade de troca.
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4.17 - Ajuste do Nivelamento da Maquina

- O equipamento deve estar em posic¢ao plana, e com o trator engatado. Neste
momento devemos verificar a linha do horizonte da méquina. Preferencialmente
manté-la plana, caso ndo haja condi¢des devido a altura do trator, nunca dei-
xar a maquina com a parte traseira abaixada (pratos de distribuigdo), sempre
levantada, para melhor distribuigao dos fertilizantes e corretivos.

N

Posigéao correta de trabalho.
Maquina alinhada em relagao ao Horizonte

www.saojoseindustrial com.br
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4.18 - Localizagao dos Componentes Hidraulicos

~N O O B W N —

)
)
)
)
)
)
)
)

«© oo

)
10)
11)
12)

Neste item vamos detalhar o sistema hidraulico para um melhor
entendimento.

Reservatorio hidraulico 130L no sistema.
Filtro de Succgao.

Bomba hidraulica.

Valvula de Alivio.

Vélvula Proporcional Elétrica (PWM).
Motor Esteira.

Valvula Proporcional Manual.

Motor Prato Esquerdo.

Motor Prato Direito.

Caixa de Jungéo Retorno.

Trocador de Calor.

Filtro de Retorno / Bocal de Enchimento.

www.saojoseindustrial com.br
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5.

CALIBRAGAO DO SISTEMA DE DOSAGEM

Devido as variagdes nas caracteristicas de granulometria e peso especifico entre as
diferentes marca de insumos aplicados, a calibragdo do Sistema de Dosagem, deve
ser feito sempre que perceber a variagio nas caracteristicas normais do produto a ser
aplicado.

Algumas variaveis como a umidade do produto pode também interferir diretamente no
escoamento pelo funil e consequentemente na taxa de aplicagao.

A calibragéo consiste em aferir qual a largura de distribui¢do possivel levando em conta
as caracteristicas do produto citados acima, desta forma podemos ajustar o sistema

de forma precisa conforme a necessidade do produtor, independente da velocidade de
trabalho.

Os valores aferidos devem ser inseridos na interface do sistema de GPS que ja deve
estar devidamente instalado. Para maiores informagdes veja o Manual de Instrugbes do
seu GPS.

Para calibrar seu Distribuidor 10.000, realize o procedimento abaixo:

ADVERTENCIA:
Posicione o recipiente de

A) Preparacao

Acople o Distribuidor e faga 0 seu alinha-
mento em local plano e firme.

Apoie o0 equipamento no solo.

Abasteca o reservatorio e desligue o
implemento.

Insira abaixo dos pratos distribuidores.
Para facilitar a pesagem do material, antes
de coletar, pese o recipiente de coleta e
tome nota do valor aferido e desconte
este valor quando inserir o valor do peso
do material.

coleta alinhado a saida de
material de cada funil, de
modo a captar todo o ma-
terial escoado.
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f)  Abra a comporta do reservatério de acordo com a taxa de aplicagdo desejada:

- Abertura de até 4 cm: até 200 kg/hectare
- Abertura maior que 4 cm: mais de 200 kg/hectare

NOTA:

Ajuste a abertura das comportas conforme a taxa de aplicagao desejada
em kg/hectare.

h)  Com o recipiente de coleta devidamente posicionados abaixo dos pratos, ligue o trator e
acione o freio estacionario.

i) Ligue o trator e aguarde para o dleo circular e atingir a temperatura de trabalho (Verifique
orientagdes sobre 0 assunto no Manual de Operag&o de seu trator).

j)  Feche totalmente a vélvula de fluxo de
6leo para os pratos distribuidores, posi-
cionando a alavanca na posigao superior
“0” (A), conforme ilustrado.

ATENGAO!

A Se a valvula nao estiver totalmente fechada os discos seréo ati-
vados podendo causar danos fisicos durante este procedimento.
Afaste-se dos discos quando for acionar a TDP para ligar a bomba
hidraulica.

B) Calibracao do Sistema de Dosagem

- Sera fornecido Juntamente com o implemento o manual de ins-
trugoes do Sistema de GPS RAVEN, com instrug6es sobre a configura-
cao de calibracado do Sistema de dosagem desde implemento.
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6 - TESTE DE HOMOGENEIDADE NA DISTRIBUIGAO

a)

b)

d)

O teste de homogeneidade na distribuicdo, tem como o objetivo
comprovar se seu Distribuidor esta distribuindo o material de maneira
uniforme e homogénea em toda a sua largura efetiva de trabalho.

Para realizar o teste proceda da seguinte forma:

Posicione 8 caixas coletoras (A), com o mesmo espagamento (Y) entre
elas, dentro da distancia efetiva de trabalho (X) desejada (maximo de 36
metros).

Ajuste para a rotacao de trabalho do trator.

Acione a distribuicdo ao menos 20 metros antes das caixas, e desligue 20
metros apds passar das caixas.

Passe com o trator em meio as caixas conforme ilustrado abaixo e faga a
distribuicdo.

NOTA:

'3 O sentido de aplicagao neste teste, deve ser feito conforme mostrado

na imagem abaixo, de modo que tanto o prato direito (D) quanto o
prato esquerdo (E) trabalhem.
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6.1 - Resultado do Teste de Homogeneidade
- Apbs realizar o teste de coleta:

a) Recolha o material recolhido em cada uma das caixas e pese separadamente.
b)  Anote os valores aferidos numerando cada caixa.

NOTA:

O resultado ideal deve apresentar um valor igual ou aproximado
aferido em cada uma das caixas.

¢) Avalie os resultados obtidos e caso ndo haja homogeneidade reveja os seguintes pa-
rametros:

Largura de distribuigao:

- Caso as caixas das extremidades apresentem mais de 20% de diferenca entre as
demais caixas, reduza a largura de distribui¢do (o material aplicado apresenta carac-
teristicas que ndo permitem a largura de distribuicdo desejada, entdo reduza a largura
de aplicacao.

- Caso as caixas das extremidades apresentem mais de 20% de diferenca entre as
demais caixas, como alternativa pode-se também ajustar um valor de Sobrepasse. Veja
em: “Calibracéo do Sistema de Dosagem e Distribuigéo

- Ajuste a posicao das aletas dos pratos de distribuicdo. Veja neste manual; “Regu-
lagem das Aletas de Aplicagdo*.

Excesso de material salpicado no defletor:

- Caso perceba que muito material esta batendo e grudando no defletor. Veja neste
manual; “Regulagem das Aletas de Aplicacdo®.
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7 - MANUTENGAO

7.1 - Primeiras 8 Horas (Periodo de Amaciamento)

*  As primeiras 8 horas de trabalho consideramos como o periodo de amacia-
mento, é a primeira vez que a maquina ira trabalhar por mais de 4 horas
seguidas, neste caso exige-se algumas manutengdes neste periodo.

1- Tensione a esteira de transporte.

2-  Verifique e reaperte quando necessario, todos os parafusos e porcas do
implemento.

3- Reaperte os parafusos do conjunto de fixagdo da bomba hidraulica no cabegalho
do Distribuidor.

4- Reaperte todos os parafusos do sistema rodante nas primeiras 4 horas de
trabalho.

5 Observe 0 alinhamento dos pratos.
6- Verifique todas as conexdes hidraulicas.

7.2 - Manutencgio dos Filtros e Oleos Lubrificantes

- Os elementos filtrantes s&o responsaveis pela qualidade do 6leo hidraulico
no sistema, evitando que materiais que possam desgastar o conjunto
tenham circulagdo. - Os elementos filtrantes devem ser trocados seguindo as
recomendacdes técnicas de cada fabricante que se encontram nos adesivos
técnicos fixados a maquina, informando o momento certo de efetuar as trocas.

- Quando efetuar a troca do elemento filtrante, j& efetuar a troca do 6leo lubrificante
devido contaminag&o. Caso a quantidade de horas operacionais dos fluidos
hidraulicos utilizados seja menor que dos elementos nesta troca, ja efetuar a troca
dos elementos filtrantes.

- Nando realizacdo dessas manutengdes preventivas nos elementos filtrantes
podem ocorrer: desgaste prematuro do sistema hidraulico, corroséo da bomba,
travamento das valvulas proporcionais, travamento dos motores e travamento do
émbolo da valvula proporcional manual.

- Caso se observar algum componente desgastado, efetuar a troca, pois
componentes hidraulicos avariados ndo possuem desempenho correto.
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7.3 - Tabela de Lubrificagao / Manutengao
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8 - Informagodes de P6s-Venda

8.1 - Identificagdo do Implemento

- A etiqueta de identificagao é fixada na parte frontal do implemento.

A etiqueta apresenta as seguintes informagdes:

- Cddigo;

- Fabricagao;

- Numero de Série;

- Numero de Referéncia;

- Modelo;

- Peso do Implemento;

- Meios de Contato com o Fabricante;

- QR Code, para o acesso rapido de informagdes pertinentes sobre o implemento;

8.2 - Como Solicitar Pegas de Reposicao e Assisténcia

Ao solicitar pegas de reposigao ou Assisténcia
Técnica, informe 0 modelo, o nimero de série
ou o nimero de referéncia do equipamento,
constantes nas plaquetas identificadas acima.
Para isso, entre em contato com o representan-
te/revenda onde vocé adquiriu este equipamen-
to, ou diretamente com a Sdo José Industrial,
pelos seguintes meios:

Telefone: (55) 3193-2020
Telefone/WhatsApp: (55) 9 8449 0958

E-mail: assistencia@saojoseindustrial.com.br

=

NOTA:

Ao necessitar repor pegas nes-
te equipamento, use somente
pecas originais Sdo José, que
sdo devidamente projetadas
para o produto, dentro das con-
dicbes de resisténcia e ajuste, a
fim de ndo prejudicar a funcio-
nalidade do implemento. Além
disso, a reposigdo de pegas
originais preserva o direito do
cliente a Garantia.
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8.3 - Termo de Garantia Sao José Industrial

A S&o José Industrial garante este produto pelo prazo de um ano a contar da
data de emissao da nota fiscal de compra.

A garantia total cobre defeitos de fabricacéo, material e a respectiva mdo-de-
-obra para o conserto, apds a devida comprovagao pelos técnicos da S&o
José Industrial ou Assistentes Técnicos credenciados.

Esta garantia sera anulada se o produto sofrer danos resultantes de acidentes,
uso indevido, descuido, desconhecimento ou descumprimento das instrugdes
contidas no Manual de Instrugées ou se apresentar sinais de ter sido ajustado
ou consertado por pessoas néo autorizadas pela S&o José Industrial.

Para ter acesso ao uso da garantia, uma solicitagéo devera ser encaminhada
a revendas autorizadas, acompanhada da nota fiscal de compra e do parecer
descritivo do defeito.

NOTA:

.ﬁ Todas as pegas comprovadamente defeituosas serdo substituidas,
sem 6nus, ndo havendo em hipdétese alguma a troca do aparelho ou
do equipamento. O comprador sera responsavel pelas despesas de
embalagem e transporte até a assisténcia técnica da Séo José Indus-
trial mais proxima.

Esta garantia é intransferivel e sera valida somente mediante a apresentagao
da nota fiscal de compra. Este produto esta sujeito a modificagdes de especi-
ficagdes técnicas e de design sem aviso prévio do fabricante.

GARANTIA DOS ACESSORIOS OU EQUIPAMENTOS ACOPLADOS AOS
PRODUTOS DA SAO JOSE INDUSTRIAL ESTAO DENTRO DA MESMA
GARANTIA DO PRODUTO.

Exemplos: motores elétricos, cardans, caixas de transmiss&o, bombas de
vacuo ou lobulares, etc.
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8.4 - Revisao de Entrega Técnica

Nome:

N° de Referéncia:

Certificado de Entrega Técnica (12 Via: Manter no Manual)

Senhor operador e/ou proprietario:
- A Entrega Técnica é gratuita.
- Exija o preenchimento total deste certificado, a maquina ou com letra

de forma.

- Assine o certificado somente apds a execugdo da Entrega.

A) Dados do cliente (ou da propriedade)

Nome: Telefone: (__)
Enderego:

Municipio: Estado:

B) Dados da maquina

Modelo: N° de Série:

C) Responsavel da Revenda pela Entrega Técnica

Nota Fiscal:

Data da compra: __/__/

Fungéo:

E-mail:

Telefone: (__)

D) Itens executados na Entrega Técnica
Veja Cupom de controle no verso desta pagina.

[ ]

E) Declaragao do cliente

A Entrega Técnica foi devidamente
executada, de acordo com as instru-
¢Oes contidas no presente Manual,
tendo sido efetuados todos os itens
citados no verso desta pagina.

Esta maquina me foi entregue na data
ao lado, completamente revisada e
em perfeitas condigdes de aparéncia
e funcionamento.

Recebi também o Manual de Instru-
¢Oes, bem como instrugdes sobre a
operagdo, manutengéo e Termo de
Garantia.

Nomes e assinaturas:

Cliente (ou representante)
Nome:
Assinatura:

Responsavel da Revenda pela
Entrega

Nome:
Assinatura e carimbo da Revenda:

Data da Entrega: ___ /| |/
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Itens a efetuar na Revisao de Entrega Técnica - Cupom de controle

Item

Executado

Obs: Marque um “X” na coluna “Executado” apos concluir cada item.

Utilizagao do Manual de Instrugdes.

Localizagéo dos Numeros de Série e de Referéncia.

Esclarecimento do Termo de Garantia.

Esclarecimento sobre a Entrega Técnica.

Regras de seguranca e EPI's recomendados: Ver Capitulo 2 do Manual.

Funcionamento e caracteristicas do equipamento: Ver Capitulo 3 do Manual.

Formas de operagéo do equipamento: Ver Capitulo 4 do Manual.

Plano de Manutencao Periddica.

Pontos de lubrificagéo a graxa.

Alertar sobre os fatores que mais afetam a vida Util do equipamento.

Observacgoes
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Certificado de Entrega Técnica (22 Via: Manter no Manual)

Senhor operador e/ou proprietadrio:

- A Entrega Técnica é gratuita.

- Exija o preenchimento total deste certificado, a maquina ou com letra
de forma.

- Assine o certificado somente apds a execugéo da Entrega.

A) Dados do cliente (ou da propriedade)

Nome: Telefone: (__)
Endereco:
Municipio: Estado:

B) Dados da maquina
Modelo: N° de Série:
N° de Referéncia: Nota Fiscal: Datadacompra: __ /|

C) Responsavel da Revenda pela Entrega Técnica
Nome: Fungao:
E-mail: Telefone: (__)

D) Itens executados na Entrega Técnica
Veja Cupom de controle no verso desta pagina.

E) Declaragao do cliente Nomes e assinaturas:

[ ] AEntrega Técnica foi devidamente  Cliente (ou representante)
executada, de acordo com as instru-  Nome:
¢Oes contidas no presente Manual,
tendo sido efetuados todos os itens
citados no verso desta pagina. Responsavel da Revenda pela
[ ] Estamaquinamefoientrequenadata ENtrega
ao lado, completamente revisada e~ Nome:
em perfeitas condi¢bes de aparéncia  Assinatura e carimbo da Revenda:
e funcionamento.
[ ] Recebitambém o Manual de Instru-
¢oes, bem como instrugbes sobre a  Data da Entrega: ___ /| |
operag&o, manutengdo e Termo de
Garantia.

Assinatura:
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